SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.05b
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
WARSTWA WYROWNAWCZA
WG PN-EN

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaghtecznej (SST)gwymagania dotyece wykonania
i odbioru rob6t zwgzanych z wykonaniem warstwy wyréwnawczej z betasfallowego w ramachwykonania rob6t
remontu nawierzchni na drodze wojewddzkiej nr @®ga 150 — Rzecin — Smolary — Droga 149) km 18+504+700

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktiperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reakig robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robo6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zaanych z wykonaniem i
odbiorem warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowA@d6W w ilosci 100 kg/nf , wg PN-EN 13108-1 [47]
i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszamkieralno-asfaltowej dostarczonej od producenta. W
przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltopigjez Wykonawe dla potrzeb budowy, Wykonawca
zobowgzany jest prowadgiZaktadovy kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 8.4.1.5.

Warstwe wigzacg i wyréwnawcz z betonu asfaltowego moa wykonywa dla drég kategorii ruchu od KR1
do KR6 (okrglenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). 8t@me mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze
D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . .
uehu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 3-4 AC1l6W

Ypodziat ze wzgldu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.

1.4.Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktadaf st z jednej lub kilku warstw shiacych do przejmowania i rozktadania
obcizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwa wijzgca — warstwa nawierzchni eqizy warstvy scieralry a podbudow.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej giehoutozona na istniecej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do zdaia kolejnej warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — dlleaie mieszanki mineralno-asfaltowej, wiméajace t
mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze ¢dzgha najwgkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowatdvej kruszywo o uziarnieniu agitym lub nieciglym
tworzy struktue wzajemnie klinujca sie.

1.4.7.Uziarnienie — skiad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechpgzh przez okrdony
zestaw sit.

1.4.8.Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100 kN) wg
»Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podathygotsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes B mm, ktérego wiksza cg$¢ pozostaje na sicie 0,063
mm.

1.4.12.Pyt— kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.



1.4.13.Wypetniacz — kruszywo, ktdrego ¢tisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mirgza
kruszywo, ktore sklada iz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodor&tiewapnia. Wypetniacz dodany —
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowatdzeelnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, ktorej emulgator nadaje dodatnie fadurd@stkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostate ok&enia podstawowe gszgodne z obowkujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymaganigblne” pkt 1.4.

1.4.16.Symbole i skréty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy g#iacej i wyrébwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okéniu wielkdsci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okstaniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiasciwos¢  wzytkowa nie okrglana (ang. No Performance Determined;

producent mee jej nie okrélac),

TBR -do zadeklarowania (ang. To Be Reportpdpducent meze dostarczy
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegaomabzany),
MOP - miejsce obstugi podndych.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd[] pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1.0gd6lne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, padav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 2.
2.2.Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeffa#ty wg PN-EN 14023 [59]. Rodzaje
stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tabli€@@d6cz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 #na stosowa
inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technidzny

Tablica 2. Lepiszcza asfaltowe do warstwyaycej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy
KR3 - KR4 AC16W 50/70

Asfalty drogowe powinny spetnfavymagania podane w tablicy 3.
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591 [27]

Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci E)Aa?ggiaa
50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 min PN-EN 1426 [21 50+70
2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54
3 | Temperatura zapfonu, °c | PN-EN 22592 [62] 230
nie mniej nk
4 | Zawarta¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99
nie mniej niz
5 | Zmiana masy po starzeniy
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5
nie wiecej niz
6 | Pozostalapenetracjapo | o PN-EN 1426 [21] 50
starzeniu, nie mniej fai
7 | Temperatura rg_knlen_lq_ _ oC PN-EN 1427 [22] 48
po starzeniu, nie mniejni
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE




8 | Zawartd¢ parafiny, % | PN-EN 12606-1 [30] 2.2
nie wigcej niz

9 | Wzrosttemp. ngknienia | oo | pNEN 1427 [22] 9
po starzeniu, nie weej niz

10 Temperatura la}m.hv@n oC PN-EN 12593 [29] 8
Fraassa, nie wtej niz

Skladowanie asfaltu drogowego powinngaibywa w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposzonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewcygabiornik
roboczy otaczarki powinien byzolowany termicznie, posiad@automatyczny system grzewczy z tolerarch°C
oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3.Kruszywo

Do warstwy wizacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego nglstosowad kruszywo wedtug PN-EN
13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmag kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetiaczidgywa
powinny spetnid wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablic®, 80, 11.

Skladowanie kruszywa powinnagidbywa w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub poekadi. Podtee skltadowiska musi lByrowne, utwardzone i
odwodnione. Skladowanie wypetniacza powinroosibywa w silosach wyposanych w uradzenia do aeracji.

2.4.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepia asfaltowego i kruszywa, gwaranbggo
odpowiedn przyczepné& (adhezg) lepiszcza do kruszywa i odpoKdanieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie
wody, naley dobra i zastosow&srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krugrepiszcze warte
przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynositanajmniej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta.

2.5.Materialy do uszczelnienia padczai i kraw edzi

Do uszczelnienia pgtzen technologicznych (tj. ztzy podhinych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w rgnym czasie oraz spoin stan@eaych pohczenia raénych materiatdw lub pgtzenie warstwy
asfaltowej z urgdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, nalery stosowa:

a) materialy termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobaltécznych,
b) emulsg asfaltowy wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wediogm lub aprobat technicznych

Grubas¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8§no
— nie mniej nk 10 mm przy grubgei warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nk 15 mm przy grubszi warstwy technologicznej wkszej ni 2,5 cm.

Skladowanie materiatow termoplastycznych jest ddan@tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,
w warunkach okrdonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt modgfikany
polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metgdha gogco”. Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.

2.6. Materiaty do ztaczenia warstw konstrukcji

Do zlczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaxyca z warstw scieralrg) nalezy stosowa
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulspelyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] i V8T
Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tabBJ66].

Emulsg asfaltowy mozna skladowéaw opakowaniach transportowych lub w stacjonarrglmibrnikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie rnglealew& emulsji do opakowai zbiornikdw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

3.SPRZET
3.1.0go6lne wymagania dotycgce spratu

0Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”pki 3.

3.2.Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykazaic mazliwoscia
korzystania ze sp¢u dostosowanego do przigj metody robot, jak:
— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lulagtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaych,
— ukfadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem roveiakladanej warstwy,
—  skrapiarka,
— walce stalowe gladkie,
— walce ogumione
— szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszece,
— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolupntermosami,



—  sprztdrobny.

4. TRANSPORT
4.1.0golne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagialine” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach izolowhnyc
zaopatrzonych w ugzlzenia umeliwiajgce pgrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaajh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz naley przewozt w sposéb chroncy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgemem.
Wypetniacz luzem powinien léyprzewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych dewwozu materiatéw
sypkich, umaliwiaj acych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa nmie by¢ transportowana w zamkitych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiet® nie lgda korodowaty pod wpltywem emulsji i nietla powodowaly jej rozpadu.
Cysterny powinny by wyposaone w przegrody. Nie nalg uzywa¢ do transportu opakoviaz metali lekkich (moe
zachodzt wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pHl).

Mieszank mineralno-asfaltownale’y dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zatesci od
postpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbaahiem mieszanka powinnadyabezpieczona przed
ostygneciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojékntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i
czas transportu mieszanki, od produkcji do wbuddaygrowinna zapewnéautrzymanie temperatury w wymaganym
przedziale. Powierzchnie pojemnikéwywanych do transportu mieszanki powinny logyste, a do zwiknia tych
powierzchni mana wywa¢ tylko srodki antyadhezyjne niewptywge szkodliwie na mieszagk

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.0gélne zasady wykonania rob6t
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-@0®,,Wymagania ogolne” [1] pkt 5.

5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca dostarczyyinierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej AC16W .
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aawc¢ lepiszcza podane sv tablicy 5

Wymagane wiciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podagenstablicach 6, 7.

Tablica5. Uziarnienie mieszanki mineralnej aawartaé¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwyzgdgej i
wyréwnawczej [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwos¢ AC16W
KR 4
Wymiar sita #, [mm] od do
31,5 - -
22,4 100 -
16 90 100
11,2 65 80
8 - -
2 25 55
0,125 5 15
0,063 3,0 8,0
Zawartac¢ lepiszcze B
minimum’ mind,4
) Minimalnée zawartd¢ lepiszczi jes! okreslonz przy zatazone_gestasci mieszank
mineralnej 2,650 Mg/fh Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma iggstos¢ (pa), to
do wyznaczenia minimalnej zawadtblepiszcza podaywartas¢ nalezy pomnay¢ przez
wspotczynnikd wedtug rownaniad = 2,650
Pd

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyigicej i wyréwnawczej, przy ruchu
KR3 + KR4 (projektowanie empiryczne) [65]

Wiasciwosé Warunki Metoda i warunki badania AC16W
zag:szczania wg
PN-EN
13108-20 [48]




Zawarta¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, Vimina,0
przestrzeni 2x75 uderzgé PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vmax7.(
PN-EN 12697-22, metoda

Odporndc na C.1.20, . B  wpowietrzu, PN- WTSaro3
deformacje trwate watowanie, Pos EN 13108-20, ' | pRD,peiiar

Pi1oo D.1.6,6GC, 10 000 cykli

[38]
PN-EN 12697-12 [35],
Odpornd¢ na C.1.1,ubijanie, przec.hc(;wywan||<(elw40 C
dziatanie wody 2x25 uderze Zednym cykiem TS0
zamraania,
badanie w 25°C

Tablica7. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyigicej i wyrbwnawczej, przy
ruchu KR3 + KR4 [65]

Warunki
AT zag:szczania wg Metoda i warunki
Wiasciwosé PN-EN badania AC16W
1310¢-2C [48]
Zawartcé v_volnych C.1.3,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], p. Vimina,0
przestrzeni 2x75 uderzé 4 Vinax7,0
PN-EN 12697-22,
. C.1.20 metoda B w
Odporndgé na ’ . WTSaro 3
. watowanie,Pogs powietrzu, PN-EN PRD '
deformacje trwate P 13108-20, D.1.6.61C, AIRdeklar
1000C cyKli [38]
PN-EN 12697-12 [35],
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, przec_hzwywamlt(al w 4T ITSRe
dziatanie wody 2x25 uderze Zjednym cykiem 0
zamraania,
badaniiw 15°C

3 Grubaié ptyty: AC16, AC22 60mm.
®) Ujednolicory procedu¢ badania odporriei na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] wazahiku 1.

5.3.Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltownalery wytwarza na gogco w otaczarce (zespole maszyn igdzn
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow pragchowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowejtaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§
zautomatyzowane i zgodne z recgqatbocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru tenipeya
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub pochodzeniu najedodawé odmierzone
oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalgprzechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniaym utrzymaniezgdanej temperatury z doktadiuig + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)mize przekraczal180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i
polimeroasfaltu drogowego PMB25/55-60 oraz 190«adifaltu drogowego 35/50.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineualyskata temperateir
wihasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatueszainki mineralnej nie powinnadwyzsza o w¢cej
niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejpmeg w tablicy 12. W tej tablicy najrsiza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfalta@sfarczonej na miejsce wbudowania, a nageg temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej beggalnio po wytworzeniu w wytwaérni.

Tablica 12. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180

Sposab i czas mieszania sktadnikdw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhréwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkawdyrni, pod warunkiem skoordynowania
miedzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikdw, $a@vosci objetosciowe) z
zachowaniem braku #dic w ich wigciwosciach.
5.4.Przygotowanie podida

Podiaze (podbudowa lub stara warstéeeralna) pod warstgpwiazaca lub wyréwnawcz z betonu
5



asfaltowego powinno lgyna catej powierzchni:

— ustabilizowane i néne,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W wypadku podt@a z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do ocenydvimaici nalezy przyja¢ dane z
pomiaru réwnéci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfa#a2010 - punkt 8.7.2 [65]. Wymagana réwio
podiwzna jest okrélona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiadeogi
publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej nawierzchni, nieréwnionie powinny przekracZavartcci
podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Maksymalne nieréwém podtaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfadtdpomiar tag 4-
metrowg lub réwnowang metod) [65]

Maksymalna nieréwnié
Klasa drogi Element nawierzchni podiaza pod warstw

Wigzacg [mm]

Pasy: ruchu, dodatkowe, agkzania i
G wylaczania, postojowe, jezdnigcknic, 10
utwardzone pobocza

Jezeli nierowndci s3 wigksze nk dopuszczalne, to nafewyrowna podiaze.

Rz¢dne wysokéciowe podiaa oraz urgdzer usytuowanych w nawierzchni lup ggraniczajcych
powinny by¢ zgodne z dokumentagprojektovs. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padtmaley usur¢. Dopuszcza gipozostawienie oznakowania
poziomego z materiatdw termoplastycznych przy spata warunku sczepioi warstw wg punktu 5.7.

Nieréwnaci poditaza (w tym powierzchriistniegcej warstwyscieralnej) naley wyréwna poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawcze;.

Wykonane w podizu taty z materiatlu 0 mniejszej sztywiod(np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) naléy usunyé, a powstate w ten sposéb ubytki wypétmateriatem o wigciwosciach zblzonych do
materiatu podstawowego (np. wypéthietonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiénzie podiaga
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podiaze jest nieodpowiednie, to naleustalt, jakie specjalnérodki naley podj¢ przed wykonaniem
warstwy asfaltowej.

Szerokie szczeliny w podta nalery wypeinic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi fwgd
PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo inmymateriatami wedtug norm lub aprobat technicznych

Na podtau wykazujcym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych lub sgkan poprzecznych
zaleca si stosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, waysSAMI lub z
geosyntetykéw wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.5.Proba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkciji mieszanki jest zobgrany do przeprowadzenia w
obecndci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celuwpgeenie zgodriei wkasciwosci wyprodukowanej
mieszanki z recept W tym celu nalgy zaprogramowaotaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu
automatycznym produkowanieszank. Do bada nalery pobra& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu si
pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrigi pracy otaczarki oraz prawidtowa sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi nalimwa segregaegjkruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadzi w silosie lub
zatadow# na samochdéd. Prébki do badsalezy pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z metolreilona w PN-
EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéwzhmier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.

5.6.0dcinek prébny

Przed przysipieniem do wykonania warstwy aviacej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona odcinek
probny celem écislenia organizacji wytwarzania i ukladania oraz leste warunkéw zagszczania.

Odcinek prébny powinien yzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzimierem. Powierzchnia odcinka
prébnego powinna wynasto najmniej 500 M a diugéé co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym Wykonawca
powinien wy¢ takich materiatow oraz spytt jakie zamierza stosowao wykonania warstwy.

Wykonawca mee przysipi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przezyiera technologii
wbudowania i zagzszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7.Polgczenie meédzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatoi nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pgizenia mgdzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu olggénia nawierzchni ruchem.
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Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gkgizenie pajczenia mgdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikarigateganiem wody ndzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podia (np. podbudowa asfaltowa), przedzaioiem warstwy wizacej z betonu
asfaltowego powinno léywykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszgz8,3 + 0,5 kg/r, przy
czym:

—  zaleca si stosowéa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilo$¢ emulsji naley dobra& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatxi mieszanki ; jéli mieszanka ma
wicksz zawartd¢ wolnych przestrzeni, to nafg uzyé wigksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore po iéaiu
warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podiza naley wykonywa: rownomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianiegczne lang w miejscach trudno daginych (npscieki uliczne) oraz
przy urzdzeniach usytuowanych w nawierzchni lglmgraniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te natey
zabezpieczyprzed zabrudzeniem. Skropione pagtmaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiaorganizacii
ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagt@owinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy
asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rapgamontowas na rozktadarce.

5.8.Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltoymazna wbudowywaé na podtau przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.4i5.7.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltopeyinien by zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltowasfaltows nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wygu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 14.
Temperatura otoczenia n®by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania paaltdNie dopuszczaesukiadania
mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podciiaggo wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbvzydodatkiem obaajagcym temperatyrmieszania i
wbudowania naley indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 14. Minimalna temperatura otoczenia na kg&a 2m podczas wykonywania warstwyagicej lub
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do robot|  w czasie robo

Rodzaj robét

Warstwa wizgca 0 +5

Warstwa wyréwnawcza 0 +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdigvarunki podane w tablicy 15.
Tablica 15. Wiaciwosci warstwy AC [65]

Projektowana , Zawarta¢ wolnych
TVo i . g Wskaznik :
yp i wymiar grubai¢ warstwy zagszczenia przestrzeni w
mieszanki technologicznej [%] warstwie
[em] ° [%(vAv)]
AC16W, KR3+KR6 5,0 +10,0 >98 45+8,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna bybudowywana rozktadagkwvyposaong w uktad
automatycznego sterowania gr&biovarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtep projektova. W
miejscach niedogpnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢gczne.

Grubas¢ wykonywanej warstwy powinna bygprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢aabsi i
przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny yréwnomiernie zagszczone &izkimi walcami drogowymi. Do warstw z
betonu asfaltowego nalgstosowa walce drogowe stalowe gtadkie z Aiwoscig wibracji, oscylacji lub walce
ogumione.
5.9.Polgczeniatechnologiczne
Pohczenia technologiczne nalewykona zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 pun&t85].

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.0g0Ine zasady kontroli jakdci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdI[1] pkt 6.



6.2.Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@w(np.
stwierdzenie o oznakowaniu materiatlu znakiem CEzZoakiem budowlanym B, certyfikat zgodie deklaracs
zgodndci, aprobat techniczi, ew. badania materiatlow wykonane przez dostawtdyy i

— ew. wykong& wlasne badania wdaiwosci materialdw przeznaczonych do wykonania robotedéne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad@/ykonawca przedstawiadpnierowi do akceptacji.

6.3.Badania w czasie rob6t
6.3.1.Uwagi og6ine

— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru).
6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcygswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jakos¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfalth i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatow do
uszczelnié itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy lisfee, pohczenia itp.) spetnigjwymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywae badania podczas realizacji kontraktu, z ridalp starannécia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchybie stosunku do
wymaga kontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usug.

Wyniki badar Wykonawcy naley przekazywa Inzynierowi na jegazadanie. Irkynier maze zdecydow&o
dokonaniu odbioru na podstawie baddykonawcy.

Zakres bad@aWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowmjqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-13
[36]).

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilosci materiatéw lub grubizi wykonanej warstwy,

—  pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—  pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodéw powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakei wykonania pajczeh technologicznych.

6.4. Wtasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne warfoi odchytek i tolerancje zawartg & WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 punkt 8.8 [65].

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej pod#jevartaici dopuszczalne i
tolerancje, w ktorych uwzetinia sé: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu probek, doktadidanetod bad@oraz
odstpstwa uwarunkowane metpgdracy.

Wiasciwosci materiatdw naly oceni@ na podstawie badaobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacaeowgnie warstwy asfaltowe]). Watkowo dopuszcza si
badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfeit

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1.Grubos¢ warstwy oraz ilo§¢ materiatu

Grubas¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269748poraz ilas¢ wbudowanego materiatu na
okreslona powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maglbieg& od projektu o wartei podane w
tablicy 17.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgi sredniej wartdci grubdci warstwy z reguty naley
przyja¢ za podstawcaty odcinek budowy. ltynier ma prawo sprawdéadcinki czsciowe. Odcinek agciowy
powinien zawier& co najmniej jedsdzienrny dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowjzuja te same
wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmujeestredni arytmetyczg wszystkich pojedynczych oznadze
grubdsci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkg&dowym.



Tablica 17. Dopuszczalne odchyiki grébbwarstwy oraz iléci materiatu na okgonej powierzchni, [%)] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznacaegrubdici oraz ilGci
1. - dwy odcinek budowy, powierzchnia gkisza nk

6000 nf lub
—droga ograniczona krganikami, powierzchnia <10
wieksza nk 1000 nd lub
2. — maly odcinek budowy <15
B — Pojedyncze oznaczenie grébio <15

a

'w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstei@ralna jest uktadana z
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboyxriuje; w pierwszym etapie
budowy do gdrnej warstwy nawierzchni obgmije warté¢ 25%, a dogcznej
grubasci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2.Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyme wskanikiem zagszczenia oraz zawasitia wolnych
przestrzeni, nie mi@ przekroczy wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 15. Dotyczkaadego
pojedynczego oznaczenia danejsgtevosci.

Okreslenie gstasci objetosciowej naley wykonywa® wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3.Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla z mieszamkieralno-asfaltowej lub wyfkowo
powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchmé maze wykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w p.
5.2 o wkcej niz 2,0 %(v/v).

6.4.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nglbada nie rzadziej i co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.
Spadki poprzeczne powinny byggodne z dokumentagprojektows, z tolerancgj + 0,5%.

6.4.2.5.R6wnoé¢ podiuzna i poprzeczna

Do oceny rownéci podtwznej warstwy wazacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznyalery
stosowé metod z wykorzystaniem faty 4-metrowe;j i klina lub meyadwnowanej wyciu faty i klina, mierzac
wysokas¢ przeéwitu w potowie diugdci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10 m. Wymagana réwéo
podtwna jest okrélona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaogi
publiczne [67].

Do oceny réwnéci poprzecznej warstwy wigcej nawierzchni drég wszystkich klas technicznyatery
stosowé metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyadwnowanej wyciu faty i klina. Pomiar
nalezy wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nadym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziejao
10
m. Wymagana réwrid poprzeczna jest okdlena w rozporzdzeniu dotyczcym warunkoéw technicznych, jakim
powinny odpowiad&adrogi publiczne [67].

6.4.2.6.Pozostale widciwosci warstwy asfaltowej

Szerokd¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 knvéej jezdni, nie mze sk rézni¢ od szerokéci
projektowanej o wicej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m naadtuznej i krawedziach, powinny
by¢ zgodne z dokumentacprojektovy z dopuszczaktolerancy £ 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych
pomiardw nie mee przekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 mpuinno ré&ni¢ sic od dokumentacji projektowej o +5
cm.

Ztacza podtune i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinryrdwne i zwizane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogiylegajce warstwy powinny byw jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniertligdnorodny, bez gkan, deformaciji,
plam i wykruszé.

7.0BMIAR ROBOT
7.1.0g6lne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” [1] pkt 7.



7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu astatigo (AC).

8.0DBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00@QWymagania ogoine” [1] pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumeniggjojektov, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramejitug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

Jeli warunki umowy przewiduj dokonywanie pogcen, to Zamawiajcy maze w razie niedotrzymania
wartasci dopuszczalnych dokodaotrncen wedtug zasad okéenych w WT-2 [65] pkt 9.2.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1.0gdIne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotysze podstawy platrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”pk}
9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 iwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robaét,
— oczyszczenie i skropienie podi
— zakup oraz dostarczenie materiatow i spurz
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,
— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgaj$port na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltovy krawedzi urzdzen obcych i krawznikdw,
— rozlozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiarow i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.
9.3.Sposbb rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towayszcych
Cena wykonania robét oldlenych niniejsz SST obejmuije:
— roboty tymczasowe, ktéreg spotrzebne do wykonania robdt podstawowycle mie § przekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzysge, ktore g niezlgdne do wykonania robot podstawowych, niezaliczaneodot tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie robaét itd.

10.PRZEPISY ZWI AZANE

10.1.Szczegotowe specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania og6ine
10.2.Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgzahe z badaniami materiatéw wystijgcych w niniejszej OST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanartdci chlorkéw,
dwutlenkt weglai alkaliow w cemenci

3. PN-EN45¢-2 Wapncbudowlani— Czeé¢ 2: Metody bada

4. PN-EN93Z3 Badanii podstawowyc wiasciwosci kruszyw— Procedur i
terminologi: uproszczonec opist petrograficzneg

5. PN-EN93:1 Badanii geometrycznyc wiasciwosci kruszyw— Oznaczani
sktadi ziarnowegi— Metode przesiewani

6. PN-EN93:-3 Badaniigeometrycznyc wtasciwosci kruszyw— Oznaczani
ksztaltL ziarer ze pomog wskaznika ptaskaci

7. PN-EN93:-4 Badanii geometrycznyc wiasciwosci kruszyw— Czgsé 4:

Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskik ksztattu

8. PN-EN93:-5 Badanii geometrycznyc wiasciwosci kruszyw— Oznaczani
procentowej zawartgi ziaren o powierzchniach powstatych w
wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych
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10.

11,

12,

13,

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22

23

24,

25,
26.

27,

28,
29,

30.

31

32

33

PN-EN 93:Z-6
PN-EN93:Z-9

PN-EN 93Z-1C

PN-EN 1097-2

PN-EN1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 142¢

PN-EN 142¢

PN-EN 17441

PN-EN 17444

PN-EN 12591

PN-EN 1259:
PN-EN 1259:¢

PN-EN 1260¢-1

PN-EN12607+1

PN-EN 12607-3

PN-EN 126976

PN-EN12697-8

Badanii geometrycznyc wiasciwosci kruszyw — Czgéé 6: Ocen:
wihasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa
Badanii geometrycznyc wiasciwosci kruszyw— Oceni
zawartdci drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym
Badanii geometrycznyc wiasciwosci kruszyw— Czgsé¢ 10:
Ocena zawartei drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy
(przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badanii mechanicznyci fizycznycl wiasciwosci kruszyw —
Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie

Badanii mechanicznyci fizycznycl wiasciwosci kruszyw —
Oznaczanie gptasci nasypowej i jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznych $davosci kruszyw —
Cz¢$¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni sucheg@szagonego
wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych $aavosci kruszyw —
Cze$¢ 5: Oznaczanie zawadt wody przez suszenie w suszarce
z wentylacy

Badania mechanicznych i fizycznych $davosci kruszyw —
Cze$¢ 6: Oznaczanieggtaici ziaren i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych $davosci kruszyw —
Cze$¢ 7: Oznaczanieggtosci wypetniacza — Metoda
piknometryczna

Badanii mectanicznycli fizycznyct wkasciwosci kruszyw —
Cz¢$¢ 8: Oznaczani polerowalndci kamienis

Badania witaciwosci cieplnych i odporngi kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych —€&1: Oznaczanie
mrozoodporngci

Badania witaciwosci cieplnych i odporngi kruszyw na
dziatanie czynnikow atmosferycznych —&z3: Badanie
bazaltowejzgorzeli stonecznej metgdotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetrigt)

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie tempanatu
mieknienia — Metoda Piécien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zavéaitwody w
emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotwao

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostaha sicie
emulsji asfaltowych oraz trwadoi podczas magazynowania
metod, pozostatéci na sicie

Badania chemicznych wieiwosci kruszyw — Analiza chemiczna
Badania chemicznych wdeiwosci kruszyw — Czs¢ 4:
Oznaczanie podatio wypetniaczy do mieszanek mineralno-
asfaltowych na dziatanie wody

Asfaltyi produkty asfaltow— Wymagani: dla asfaltov
drogowyct

Asfalty i produkty asfaltowt— Ozneczani¢ rozpuszczalnei
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie tempanatu
tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawstiarafiny —
Czes¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdmoa
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza —¢&iz1: Metoda
RTFOT

Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 6: Oznaczaniegptasci
objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs¢ 8: Oznaczanie
zawartdci wolnej przestrzeni
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34.

35.

36.

37.

38.
39.

40.

41.

42.

43.

44,

45,
46.

47.

48.

49,
50.
51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58

59.

60
61

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 1380¢

PN-EN 14023

. PN-EN 14188-1
. PN-EN 14188-2

Mieszanki mineralno-asfaltowetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 11: Okrélenie
powigzania pomgdzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 12: Okrélanie
wrazliwosci na woa

Mieszanki mineralno-asfaltovetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 18: Splywanielepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltovdetody bada mieszanek

mineralnc-asfaltowycl ne goraco — Czes¢ 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltovdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltovdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 36: Oznaczanie
grubadci nawierzchni asfaltowych
Asfaltyi lepiszcziasfaltowt— Oznaczani czas! wyptywu emuls;j
asfaltowycl lepkasciomierzen wyptywowym
Asfaltyi lepiszczi asfaltowt— Oznaczani sedymentac emuls;j
asfaltowych
Asfaltyi lepiszcziasfaltowt— Oznaczani wartasci pH emulsj
asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznyawierzchniowych
utrwalea stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfaltyi lepiszcziasfaltowt— Oznaczanilepiszcz' z emulsj
asfaltowycl prze: odparowani

Asfalty i lepiszcza asfaltoweadBnie rozpadu — €& 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsjitasfgch,
metoda z wypetniaczem mineralnym
Mieszank mineralnc-asfaltowt— Wymaganii— Cz¢$¢ 1: Betor
asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltovi#ymagania — C&¢ 20: Badanie
typu
Badanii kruszyw wypelniajgcyct stosowanyc do mieszane
bitumicznych — Cgé¢ 1: Badanie metedPiekcienia i Kuli
Badanii kruszyw wypetniapcyct stosowanyc do mieszane
bitumicznyct - Czes¢ 2: Liczbe bitumiczne

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zzanie nawrotu sgrystego
asfaltéw modyfikowanych
Asfaltyi lepiszcziasfaltowt— Oznaczani odporngci ne
magazynowanie modyfikowanych asfaltéw
Asfaltyi lepiszczi asfaltowt— Oznaczani ciggliwosci lepiszcz
asfaltowych metaglpomiaru cagliwosci
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohepjiszczy
asfaltowycl metod; testt wahadioweg
Asfaltyi lepiszczi asfaltowt— Oznaczani ciggliwosci
modyfikowanych asfaltow — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie przyczepioi emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metodauskywem
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie enetgfiormaciji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikkajionowych
emulsj asfaltowycl

Asfaltyi lepiszcziasfaltowt— Zasad' specyfikacj asfaltov
modyfikowanyclpolimeram

Wypetniacz zlgczy i zalewy— Cze$¢ 1: Specyfikacj zalew ne
goraca

Wypetniacz zlgczy i zalewy— Czes¢ 2: Specyfikacj zalew ne
zimnc
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62. PN-EN2259: Przetwon naftowe — Oznaczani temperatur zaptonti paleni:—
Pomiar metogl otwartego tygla Clevelanda

63. PN-ENISQ 259z Ozraczanirtemperatur zaptonti paleni¢— Metod: otwarteg:
tygla Clevelanda

10.3.Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministrdnfrastruktury)

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasialtowych i powierzchniowych utrwale
na drogach krajowych - Zagdzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowy&utostrad z
dnia 19 listopada 2010 .

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie ltsfee na drogach krajowych - Zadzenie
nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostratha 19 listopada 2010 r.

66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lésfiee na drogach publicznych

10.4.Inne dokumenty

67. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefdria 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43,
poz. 430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygiotsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drdg i Mostéw, Warszawa 1997
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